
T a r k k u u s t y ö s t ö n  h u i p u l t a



U LT R A S O N I C  –  t u l e v a i s u u d e n
t e k n o l o g i a a
ULTRASONIC työstöä käytetään er i t tä in kovien ja vaikeast i  koneistettavien

erikoismater iaal ien työstömenetelmänä,  jossa työkaluna käytetään t imant-

t i ter iä .  Terän normaal in pyör imis l i ikkeen l isäks i  s i ihen l isätään innovat i i -

v isen ul t raäänipi t imen avul la  aks iaal isest i  oski l lo iva l i ike .  5-aksel inen

konemall i  antaa työstöön monipuol isuutta ,  sekä tehostaa monimutkaisten

kappaleiden valmistusta .  ULTRASONIC työstöl lä  voi  työstää es imerkiks i

kovametal l ia ,  teknis iä  keraameja ,  er i la is ia  las imater iaale ja  jne .

5-aksel inen ULTRASONIC kone soveltuu myös per inte isten mater iaal ien

suurnopeusjyrs intään.  Nykyaikaisel la  ja  dynaamisel la  koneel la on mahdol-

l is ta  valmistaa monimutkais iakin os ia  kustannustehokkaast i  – parhaal la

mahdol l isel la  p innanlaadul la .

Kehit tyneet  mater iaal i t  -  es imerkkejä :

• a lumi in ioks id i   (Al2O3) •  p i in i t r i i t t i  (S i3N4) •  p i ikarbid i  (S iC)  •  saf i i r i

•  rubi in i  •  las i  •  las ikerami ikka • zerodur  • kvarts i las i  •  z i rkonium

• z i rkoniumoksid i  (ZrO2) •  z i rkoniumkarbid i  (ZrC)  •  kobolt t ikromi (CoCr )

• kovametal l i  •  h i i l ikui tu • inconel  • t i taani  •  t i taani  p i ikarbid i  (T i 3S iC2)

•  boor in i t r id i  (CBN)  • PCD



3 D  L a s e r a b l a a t i o
3D laserablaat iota  käytetään pienten ja  monimutkaisten muotojen tarkkuustyöstöön -

es imerkkinä valumuott ien ja  muott i työkalu jen tekst i t  ja  kaiver rukset .  Pystysuorat

seinämät ovat mahdoll isia työstää kall istamalla lasersädettä moniakselisen teknologian

avul la .   Lasertyöstö soveltuu myös vaikeast i  työstettävien mater iaal ien työstömene-

telmäksi  – esimerkkinä karkaistut teräkset ,  kovametall i t ,  CBN/PCD, tekniset keraamit .





L a n k a s a h a u s
Nykyaikais i l la  lankasahoi l lamme voidaan le ikata er i t tä in tarkast i  lähes minkä muotois ia

kappalei ta  tahansa .  Lankasaha sopi i  ka ikkien sähköä johtavien mater iaal ien työstöön.

C N C - t y ö s t ö
Lisäks i  käytämme osien valmistamiseen myös nykyaikais ia  CNC-ohjattu ja  koneitamme:

• CNC- jyrs intää

• CNC-sorvausta

• CNC-hiontaa



Premacomp® on Oy Suomen EDM Ab:n pitkän kokemuksen pohjalta perustettu tarkkuustyöstöön ja pienten

vaat iv ien  os ien  va lmis tukseen kesk i t tyvä  tuotemerkk i .  E r iko i sosaamisa lueena  on  os ien  va lmis taminen

vaikeast i  työstettäv istä  mater iaale ista .   Valmistamme os ia  es imerkiks i  työväl inevalmista j i l le ,  lääketeol -

l isuudel le ,  kemianteol l isuudel le ,  opt i ikan valmista j i l le ,  e lekt roni ikka-alan yr i tyks i l le  jne .
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